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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
МОДЕЛИ Multiflam 1500.1  Multiflam 1800.1 

Макс. теплопроизводительность кВт 12.931.000 14.655.000
ккал/час 15.000 17.000

Мин. теплопроизводительность кВт 3.181.000 3.448.270
ккал/час 3.690 4.000

Давление природного газа мбар 125÷700 175÷700
Давление сжиж газа мбар 135÷700 190÷700
Напряжение электропитания 50 Гц В 230/400 230/400

Вид топлива : Природный газ(нижн. теплота сгорания 8.570 ккал/нм3), сжиж газа (нижн. теплота сгорания 22.260 ккал/нм3) 
Мазут (нижн. теплота сгорания 9.800 ккал/кг макс. Вязкость 50°E при 50°C)

91 91230,65 230,7
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ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ
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модель A B C D D1 E F G I L M N O
Multiflam 1500.1 1340 630 710 590 - 1480 550 670 620 620 M20 210 320
Multiflam 1800.1 1340 630 710 590 - 1480 550 670 620 620 M20 210 320

D = короткая головка D1 = длинная головка Размеры в мм
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ 
Все двигатели горелок прошли заводские испытания при трехфазном напряжении 400 В 50 Гц, а цепи управления  - при
однофазном напряжении 230 В 50 Гц + ноль. При необходимости обеспечить электропитание горелки от сети 230 Вольт 50 Гц
без нуля, необходимо выполнить подключения, руководствуясь соответствующей электрической схемой. Рабочий диапазон
теплового реле должен находиться в пределах потребляемой мощности двигателя.

РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА СГОРАНИЯ 
ВНИМАНИЕ: для правильного регулирования процесса сгорания  и теплопроизводительности необходимо с помощью
соответствующих приборов произвести анализ дымовых газов. Регулирование сгорания и теплопроизводительности
выполняется одновременно с анализом продуктов сгорания, при этом необходимо убедиться в правильности выполненных
замеров. В любом случае показатели должны соответствовать действующим нормам безопасности. См. приведенные таблицу и
график. ЭТИ РАБОТЫ ДОЛЖНЫ ВЫПОЛНЯТЬСЯ КВАЛИФИЦИРОВАННЫМ ПЕРСОНАЛОМ, ИМЕЮЩИМ
СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ РАЗРЕШЕНИЕ КОМПАНИИ "ЭКОФЛАМ".
ВНИМАНИЕ: ВСЕ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ УСТРОЙСТВА (РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА, РЕЛЕ МИНИМАЛЬНОГО
ДАВЛЕНИЯ ГАЗА, ГАЗОВЫЕ ЭЛЕКТРОКЛАПАНЫ И СТАБИЛИЗАТОР ДАВЛЕНИЯ)  ТАРИРУЮТСЯ СПЕЦИАЛИСТАМИ,
ИМЕЮЩИМИ СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ РАЗРЕШЕНИЕ КОМПАНИИ "ЭКОФЛАМ", И ПОСЛЕ ЗАПУСКА ГОРЕЛКИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ
ЗАПЛОМБИРОВАНЫ.

ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ГАЗОПРОВОДУ 
После подключения горелки к газопроводу проверить его герметичность.  Проверить состояние дымохода (герметичность и
отсутствие в нем препятствий и т.п.). Открыть газовый вентиль и осторожно продуть газопровод в направлении гнезда отбора
давления; проверить давление с помощью манометра . Подать напряжение и установить термостаты на требуемое значение
температуры. После включения термостата в цепь специальное устройство проверяет  герметичность клапанов. По завершении
контроля горелка получает разрешение на выполнение пускового цикла. 

ЗАПУСК И РЕГУЛИРОВАНИЕ ГОРЕЛКИ 
Прежде чем зажечь горелку, следует убедиться, что ее монтаж был выполнен правильно. Проверить соответствие
схемам электросоединений и состояние трубопроводов системы отопления. До подачи электроэнергии убедиться, что
напряжение соответствует параметрам, указанным на табличке технических характеристик. Электрическая схема и
пусковой цикл описаны отдельно. Для подключения к горелке панели управления смотрите прилагаемую схему.
Особое внимание следует уделить положению нуля и фазы: ни в коем случае не менять их
местами! Проверить заземление системы  отопления. Для трехфазных двигателей
обязательно проверить направление вращения (указано стрелкой). Продуть газопровод для
удаления из него посторонних веществ и стравить из него воздух. Удостовериться, что
давление газа находится в пределах, указанных на табличке. Это делается с помощью
поверочного манометра, который устанавливается в специальное гнездо отбора давления на
горелке. Затем запускается двигатель, и начинается предварительная продувка горелки. Примерно за 30 сек.
сервопривод полностью открывает воздушную заслонку. Когда заслонка оказывается в полностью открытом
положении, по импульсу, поступающему на аппаратуру управления, начинается цикл предварительной продувки
продолжительностью около 66 сек. По завершении продувки сервопривод перемещает заслонку в положение первой
ступени, после чего становится возможен розжиг горелки на минимальной мощности. Одновременно с этим подается
напряжение на трансформатор розжига, и спустя 3 сек. (предварительный розжиг) напряжение подается на
пилотный клапан. Спустя 2 сек. после открывания пилотного клапана. трансформатор исключается из электрической
цепи. Если розжиг не происходит, не более чем через 2 сек. происходит аварийная остановка горелки. Дроссельный
клапан регулирует расход газа в огневой головке. Горелка работает на минимальной мощности (около 30% от
максимальной). Модуляционное устройство управляет сервоприводом: в зависимости от потребности системы
отопления сервопривод переходит в положение максимального раскрытия либо останавливается в среднем
положении. За счет изменения положения сервопривода гарантируется пропорциональность расхода газа и воздуха
таким образом, что при любой мощности (30% - 100%) обеспечивается оптимальное качество сгорания.
При выключении горелки сервопривод возвращается в положение "закрыто".
ВАЖНЫЕ РЕКОМЕНДАЦИИ:
После тарирования специалистом уставки всех регулируемых устройств должны быть зафиксированы. После каждой
регулировки выполнять анализ дымовых газов в дымоходе.riore a 75 ppm.

0
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0 - STOP
1 - GASOLIO
2 - GAS

стоп

ДИЗТОПЛИВО 

ГАЗ
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РАСЧЕТ МОЩНОСТИ ГОРЕЛКИ
Замерить по счетчику расход газа в литрах и время замера в
секундах. Мощность в кВт рассчитывается по следующей
формуле:        e  x f = kW

sec

e = кол-во газа в литрах
sec = время в секундах
метан = 34,02
бутан = 116
пропан  = 88  

f

ВОЗДУШНЫЙ СЕРВОПРИВОД LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2 
Для доступа к регулировочным кулачкам снять крышку. Регулировка кулачков производится с помощью специального
ключа в комплекте следующим образом:

I Кулачок для регулировки расхода воздуха на 2-й ступени (мазут / газ)
II Концевой выключатель положения воздушной заслонки при гашении горелки
III - Кулачок для регулировки расхода воздуха при розжиге (газ).
IV - Кулачок для регулировки расхода воздуха при розжиге (мазут).
V - Кулачок для регулировки расхода воздуха на 1-й ступени  (газ).
VI - Кулачок для регулировки расхода воздуха на 1-й ступени ( мазут).
VII - Кулачок для регулировки расхода воздуха на 2-й ступени  (газ).
VIII - Кулачок не используется.

0
min

100%

t1 t2

t4

t3

t6t5

t1 t2

t4

t3

Электронное оборудование управления и контроля пламени
запускает вентилятор горелки для выполнения предварительной
продувки камеры сгорания, при этом реле давления воздуха
контролирует создаваемое вентилятором давление. По окончании
предварительной продувки напряжение подается на трансформатор
розжига, который генерирует искру. Одновременно с этим
открываются газовые клапаны (предохранительный и рабочий
газовые клапаны, соответственно, VS и VL).  В случае неудачного
розжига или случайного затухания безопасность обеспечивается ионизационным датчиком, который блокирует
оборудование в течение контрольного времени. В случае отсутствия газа или при существенном падении его
давления реле минимального давления газа отключает горелку.

РАБОЧИй ЦИКЛ ЭЛЕКТРОННОГО ОБОРУДОВАНИЯ LANDIS & STAEFA LFL1.622-LFL1.333

Нормальный рабочий режим
Рабочий цикл в отсутствие  

пламени при розжиге

Реле давления газа

Двигатель вентилятора

Реле давления воздуха

Трансформатор розжига

Газовый клапан

разрешение мин/макс

воздушн. заслонка

газовая заслонка

Обнаружение пламени

индикация блокировки

наименование ∏
t1 время ожидания подтверждения давл. воздуха      8”
t2 время продувки                                                           66”(36”)
t3 время аварийной остановки                                       2“
t4 время розжига                                                             4”
t5 время разрешения раб. топливн. клапана

для работы на мин. мощн. 10”
t6 время разрешения раб. топливн. клапана

для работы на макс. мощн.                                        10”
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РЕГУЛИРОВАНИЕ РАСХОДА ВОЗДУХА И ГАЗА

COMMUTATORE

0

AUTO

0  = bloccaggio degli apparati per il 
  funzionamento in una posizione intermadia

  = funzionamento alla massima potenza 
  = funzionamento alla minima potenza

     AUTO  = funzionamento automatico

Part. 2
+

+

-
-

+

--

Part. 3

аппаратура управления заблокирована для
работы в среднем диапазоне мощности
работа на максимальной мощности 
работа на минимальной мощности  
автоматический режим

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ

РЕГУЛИРОВКА МИНИМАЛЬНОЙ МОЩНОСТИ ГОРЕЛКИ – ВОЗДУХ И ГАЗ
Установите переключатель на панели управления в положение 2 и выполните следующие действия:
Отрегулируйте минимальный расход газа, вращая соответствующим ключом дроссельный клапан, пока не будет
достигнут требуемый расход газа, что определяется по результатам анализа процесса сгорания.

РЕГУЛИРОВКА МАКСИМАЛЬНОГО РАСХОДА ГАЗА
Поставьте переключатель на панели управления в положение 1 и выполните следующие действия:
Отрегулируйте максимальный расход газа (регулировка электромагнитного клапана показана на рисунке) или
отрегулируйте газовым регулятором давление газа.

РЕГУЛИРОВКА МАКСИМАЛЬНОГО РАСХОДА ВОЗДУХА
Регулировка максимального расхода воздуха (см. рисунок, деталь 2). Ослабьте гайку, блокирующую приводной шток
воздушной заслонки; правильный расход воздуха устанавливается по результатам анализа продуктов сгорания.

РЕГУЛИРОВКА РАБОТЫ ГОРЕЛКИ НА СРЕДНЕЙ МОЩНОСТИ
Переключателем включить сервопривод (закрывание или открывание) и прервать его ход, переведя переключатель
в положение 0; выполнить регулировку по приведенным ниже инструкциям. Повторить эту операцию для всех
остальных  кулачков. Регулировка расхода газа на средней мощности (см. рисунок, деталь 3): - при помощи
шестигранного гаечного ключа изменить изгиб направляющей пластинки кулачков. При вращении по часовой стрелке
расход уменьшается, против часовой стрелки – увеличивается.
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РЕГУЛИРОВАНИЕ РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА 
Отвинтить винты A и B и снять крышку C и установить реле давления на
минимум, поставив регулятор D в положение 1. Запустить горелку на 1-й ступени
мощности; убедиться, что процесс сгорания проходит качественно. С помощью
картонки постепенно закрывать всасывающий воздуховод вплоть до повышения
значения СО2 на 0,5 - 0,8%, либо при наличии манометра, подключенного к
гнезду отбора давления E - до уменьшения давления на 0,1 мбар (~ 10 мм в.с.).
Постепенно увеличивать тарировочное значение реле давления вплоть до
аварийного гашения горелки. Освободить всасывающий воздуховод, установить
обратно крышку С и затем нажатием кнопки перезапуска контрольной
аппаратуры вновь запустить горелку.

реле давления
воздуха 

реле давления
газа 

ТАРИРОВАНИЕ РЕЛЕ МИНИМАЛЬНОГО ДАВЛЕНИЯ ГАЗА
Отвинтить винты I и  L и снять крышку  M. Установить регулятор N на значение
равное 60%  
номинального давления газа (например, при номинальном давлении метана  20
мбар регулятор устанавливается на значение 12 мбар; для сжиженного газа  с
номинальным давлением 30/37 мбар регулятор устанавливается на значение 18
мбар). Установить на место крышку  M и  ввернуть винты I и L.

РЕГУЛИРОВАНИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ГОЛОВКИ ГОРЕЛИ

Ток ионизации проверяется с помощью
микроамперметра с глубиной шкалы 1000 μА
(постоянного тока), который последовательно
подключается к фотоэлементу. Как правило, сила тока
должна быть не ниже 70 μА.

ПРОВЕРКА СИСТЕМЫ ОБНАРУЖЕНИЯ ПЛАМЕНИ

22 23

LANDIS

LFL 1.622

Fotocellula

min 70 μA

Microamperometro 
fondo scala 1000 μA

Фотоэлемент 

Микроамперметр с
глубиной шкалы 1000 μА



60

RU

ДЕМОНТАЖ СТАКАНА ДЕМОНТАЖ ГОЛОВКИ ГОРЕЛКИ

ПРОВЕРКА ПРАВИЛЬНОСТИ МОНТАЖА:
Прежде чем, приступить к заполнению топливопровода и к последующему пуску оборудования рекомендуется
убедиться в том, что:
- Система электроснабжения соответствует потребляемой мощности оборудования
- Предохранители соответствуют нагрузке оборудования
- Термостаты котла подключены правильно
- Напряжение и частота тока не превышают указанных для данной горелки значений
- Тип топлива соответствует указанному производителем горелки
- Сечение топливопровода обеспечивает требуемый расход топлива
- Фильтры, вентили и фитинги смонтированы правильно
- Длина стакана горелки соответствует характеристикам котла, указанным его производителем.
- Производительность форсунок соответствует мощности котла

ГОРЕЛКА   СОЕДИНЕНИЯ МАСЛА
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РЕГУЛИРОВКА ДАВЛЕНИЯ ТОПЛИВА В ОБРАТНОМ КОНТУРЕ 
На рисунке показана система регулирования топлива в обратном контуре в горелках, где используется
форсунка с поступательным регулированием расхода топлива в обратном контуре. Расход
топлива может регулироваться путем изменения давления в обратном контуре форсунки.
Максимальный расход топлива достигается, когда давление насоса равняется примерно 30 бар, а
обратный контур полностью перекрыт. Минимальный расход топлива достигается, когда
обратный контур полностью открыт. Давление на выходе насоса определяется с помощью
манометра, который устанавливается на насосе. Давление в обратном контуре
определяется по манометру, установленному на регуляторе давления горелки (включен в
комплект поставки).
Напор топливного насоса 22-30 бар.
Обратное давление топлива при максимальной мощности горелки:
форсунка FLUIDICS : 16 -19 бар.
форсунка BERGONZO : 20 -24 бар.
Обратное давление топлива при максимальной мощности горелки: 
форсунка FLUIDICS: 6-9 бар 
форсунка BERGONZO: 4 -8 бар

+
-

МОДУЛЯЦИЯ
Когда выключатель горелки находится в положении "пуск", а контакты термостатов замкнуты, напряжение подается
на электронагревательные элементы (G) в бачке горелки и насосов и в линию
топливоснабжения и  огневую головку (О). Когда термостат в бачке горелки определяет
заданную температуру (обычно, для обеспечения хорошей циркуляции  не менее 90С),
включается насос (при использовании терморегулятора GEFRAN 200 уставка – 1). Если в
системе предварительного подогрева предусмотрен жидкостный теплообменник (го рячая,
вода, пар, диатермическое масло), термостат может передавать сигнал, включающий или
выключающий электроклапан, который регулирует ток жидкости.
Это не является стандартным решением, поскольку ток теплоносителя, как правило, никогда не перекрывается.
Насос начинает подавать топливо (поскольку огневая головка уже разогрета соответствующим Тэном (О), в ней нет
загустевшего холодного мазута). Топливо поступает из бака в головку и в обратный контур.
Когда термостат головки определяет заданную температуру (обычно 70-30°C) начинается рабочий цикл и регулятор
дает разрешение на пуск. Сервопривод автоматически устанавливается на минимум (см. описание регулировки) и
регулирует расход воздуха и топлива посредством регулятора давления в обратном контуре. Электромагнит  (A)
открывает форсунку (Q) при следующих условиях:
- электроды розжига, на которые с трансформатора  поступает ток, создают искру. Трансформатор находится под
контролем блока управления горелки.
Если фотоэлемент не обнаруживает пламя, горелка выключается (цикл контролируется регулятором). Когда же
розжиг прошел успешно и после стабилизации факела система начинает работать в режиме модуляции. Перед
пуском необходимо убедиться, что насос и топливопровод заполнены горячим мазутом - работа насоса без топлива
может привести к его разрушению. Если происходит блокировка, на регуляторе и на блоке управления горелки
загораются предупреждающие индикаторы. Этот сигнал обычно также подается на аппаратуру управления
оборудования, с которым используется горелка, и включает зуммер и световую аварийную индикацию. Несколько
блокировок (до 4) при первом пуске являются нормальным явлением. Для сброса блокировки и повтора цикла нажать
кнопку на регуляторе (такая кнопка имеется также на пульте управления горелки). Если блокировки продолжаются,
следует обратиться к сервисному специалисту. 
ВНИМАНИЕ: В целях выявления причины блокировки положение регулятора на момент блокировки вносится в
память.

0

1
2

0 - STOP
1 - GASOLIO
2 - GAS

СТОП
МАЗУТ
ГАЗ



62

RU

F

I

H

E

G

N

A
 

D

Q
O

P

E

G

П
РЕ

Д
В

А
РИ

ТЕ
Л

ЬН
А

Я
 П

РО
Д

УВ
К

А

Э
кс

пл
ик

ац
ия

 :
А

Э
ле

кт
ро

кл
ап

ан
 (н

ор
ма

ль
но

 з
ак

ры
ты

й)
D

Ре
гу

ля
то

р 
ра

сх
од

а 
то

пл
ив

а 
пр

и 
пр

од
ув

ке
E

Ба
чо

к 
го

ре
лк

и
F

Кл
ап

ан
-с

еп
ар

ат
ор

 г
аз

ов
G

ТЭ
Н

ы
Н

Ф
ил

ьт
р

I
То

пл
ив

ны
й 

на
со

с
N

М
ан

ом
ет

р
O

Н
аг

ре
ва

те
ль

 о
гн

ев
ой

 г
ол

ов
ки

P
Д

ат
чи

к 
те

мп
ер

ат
ур

ы
 т

оп
ли

ва
Q

Ф
ор

су
нк

а



63

RU

ПОЛОЖЕНИЕ ЭЛЕКТРОДОВ

ЧИСТКА И ЗАМЕНА ФОРСУНКИ
Для демонтажа форсунки пользуйтесь исключительно имеющимся в
комплекте ключом. Обратите внимание на то,  что бы не повредить
электроды. Установите новую форсунку, при этом работу следует
выполнить с максимальной осторожностью. Примечание: после замены
форсунки, обязательно проверьте положение электродов (см. рис.)
Неправильное положение электродов может затруднить розжиг горелки.  

3÷4 mm

5  6 mm



64

RU

РА
ЗМ

ЕР
Ы

 Ф
О

РС
УН

О
К

 B
ER

G
O

N
ZO

Д
ав

ле
ни

е 
то

пл
ив

но
го

 н
ас

ос
а 

(б
ар

)
G

P
H

A
tm

3
4

5
6

7
8

9
10

11
12

13
14

15
16

17
18

19
20

21
22

23
24

25
26

27
28

29
30

30
0

A
20

55
58

60
64

65
70

76
85

92
10

5
11

8
13

5
14

5
17

5
20

0
27

0
30

0
B

20
55

0
53

5
52

5
51

5
50

0
48

5
47

0
45

0
43

0
41

0
38

0
37

5
36

0
33

0
31

0
28

0
30

0
A

25
24

25
26

27
28

29
30

31
32

34
35

37
40

43
45

52
60

68
80

95
11

5
30

0
B

25
33

0
32

8
32

5
32

0
31

5
30

7
30

0
28

5
28

0
27

5
26

0
25

0
23

5
22

0
19

0
18

0
18

0
17

0
16

8
15

0
13

5
30

0
A

30
25

26
26

27
28

28
29

30
31

32
33

35
37

38
42

43
46

50
54

60
65

72
80

90
10

8
13

0
30

0
B

30
37

0
36

5
36

0
35

5
35

0
34

8
34

5
34

0
33

5
32

8
32

0
30

5
30

0
29

0
28

0
27

0
26

0
24

5
24

0
22

5
21

0
19

0
18

0
16

5
15

0
13

0

32
5

A
20

58
62

65
68

72
78

88
95

11
0

11
8

13
5

15
0

17
0

20
0

24
0

29
0

32
5

B
20

57
0

56
0

55
0

53
0

51
0

50
0

48
5

47
5

45
0

44
0

42
5

40
0

37
0

35
0

33
0

30
0

32
5

A
25

65
67

69
72

74
75

80
85

90
98

10
5

11
5

12
5

14
0

16
0

17
0

19
0

22
5

27
0

32
0

32
5

B
25

65
0

64
3

63
8

63
0

62
8

62
0

61
0

60
0

59
0

58
0

56
5

54
0

52
0

50
0

47
5

45
0

42
5

40
0

37
5

35
0

32
5

A
30

68
69

70
71

73
75

78
82

88
92

98
10

5
11

0
12

0
13

0
14

0
15

0
16

5
18

0
20

0
22

5
25

0
28

0
32

0
36

0
32

5
B

30
72

0
71

5
71

0
70

5
70

2
70

0
70

0
69

0
68

0
67

0
65

5
62

0
61

0
60

0
58

0
57

0
55

0
52

0
50

0
48

0
46

0
44

0
42

0
40

0
38

0

35
0

A
20

64
68

70
75

80
90

98
10

5
11

8
13

0
14

5
16

0
18

0
21

0
25

0
31

0
35

0
B

20
62

0
60

0
59

0
58

0
57

0
55

0
53

0
50

0
48

0
46

0
44

0
42

0
40

0
37

5
36

0
34

0
35

0
A

25
68

69
70

75
80

85
90

98
10

5
11

2
12

0
13

0
14

5
16

0
17

0
19

0
21

0
24

0
27

0
30

0
35

0
35

0
B

25
70

0
70

0
69

0
68

0
67

0
66

0
65

0
63

0
61

0
59

0
58

0
55

0
52

0
50

0
48

0
46

5
45

0
43

0
41

0
38

0
36

0
35

0
A

30
68

69
70

73
78

82
88

92
98

10
5

11
0

12
0

12
8

13
8

14
5

16
0

17
0

19
0

21
0

22
5

25
0

27
5

30
0

35
0

37
5

35
0

B
30

79
0

78
0

77
0

76
0

75
0

74
0

72
0

71
0

70
0

69
0

68
0

66
5

65
0

62
5

61
0

59
0

57
0

55
0

52
0

50
5

49
0

47
5

44
0

42
5

40
0

37
5

A
20

72
76

82
88

94
10

5
11

5
12

5
14

0
15

5
17

0
19

5
22

5
25

0
30

0
37

5
B

20
63

0
61

5
60

0
59

0
58

0
56

5
55

0
52

0
49

0
47

5
45

0
42

5
40

0
37

5
36

0
37

5
A

25
78

80
85

90
95

10
0

10
5

11
0

12
0

13
0

14
0

15
5

17
0

19
0

20
0

23
0

25
0

28
0

32
5

37
5

37
5

B
25

70
0

69
0

68
0

67
0

66
0

65
0

64
0

62
5

61
5

60
0

58
0

56
5

55
0

52
0

50
0

48
0

46
0

44
0

42
0

40
0

37
5

A
30

90
92

93
95

98
10

0
10

5
11

0
11

5
12

0
13

0
14

0
15

0
16

0
17

0
18

0
20

0
22

0
24

0
26

0
28

0
32

0
35

0
40

0
37

5
B

30
80

0
79

0
78

6
77

8
77

0
76

0
75

0
73

0
71

0
70

0
69

0
67

0
65

0
63

0
61

0
60

0
59

0
57

0
55

0
53

0
51

0
49

0
47

0
44

0

40
0

A
20

85
90

98
10

5
11

5
12

5
13

5
15

0
16

5
18

5
21

0
24

0
27

0
32

0
40

0
B

20
61

0
60

5
59

5
58

5
57

5
56

5
55

0
52

0
50

0
48

0
46

0
44

0
42

0
40

0
40

0
A

25
85

90
98

10
4

11
0

11
8

12
5

13
5

14
5

15
5

17
0

19
0

20
0

22
5

25
0

28
0

31
0

36
0

40
0

40
0

B
25

71
0

70
5

70
0

69
5

69
0

68
0

67
0

65
0

63
0

61
0

59
0

58
0

56
0

54
0

52
0

50
0

48
0

45
0

42
5

40
0

A
30

10
0

10
2

10
6

11
0

11
4

11
7

12
0

13
0

13
8

14
8

15
8

17
0

18
0

19
5

21
0

23
0

25
0

27
5

30
0

34
0

36
0

40
0

44
0

40
0

B
30

80
0

79
0

78
6

77
8

77
0

76
0

75
0

73
0

71
0

70
0

69
0

67
0

65
0

63
0

61
0

60
0

59
0

57
0

55
0

53
0

51
0

49
0

47
0

42
5

A
20

78
80

85
90

95
10

0
11

0
12

0
13

5
15

0
17

0
19

0
22

0
25

0
30

0
35

0
42

5
B

20
70

0
69

0
68

0
67

0
65

0
63

0
61

5
60

0
59

0
57

0
53

0
51

0
49

0
45

0
41

0
38

0
42

5
A

25
85

88
90

93
95

10
0

10
5

11
0

12
0

13
0

14
0

15
0

16
5

18
0

19
5

22
5

25
0

28
0

32
5

38
0

42
5

B
25

75
0

74
5

74
0

73
0

72
0

71
0

70
0

68
5

67
5

66
5

65
0

63
0

61
0

60
0

58
0

56
0

54
0

51
5

49
0

43
0

42
5

A
30

91
92

94
96

98
99

10
0

10
4

11
0

11
8

12
8

13
8

14
5

15
8

16
8

18
0

19
5

21
0

23
5

26
0

28
0

32
0

35
0

40
0

45
0

42
5

B
30

82
0

81
6

81
2

80
8

80
4

80
0

79
0

78
0

77
0

76
0

75
0

74
0

73
0

72
0

71
0

69
5

68
0

65
0

62
5

60
0

59
0

57
0

54
0

51
5

49
0

45
0

A
20

86
90

94
98

10
5

11
5

12
5

13
5

15
0

17
0

19
5

22
5

25
0

28
0

34
0

38
0

45
0

B
20

70
0

68
5

66
0

64
5

63
5

62
0

60
5

58
5

57
0

54
5

53
0

51
5

49
0

47
0

44
0

41
0

45
0

A
25

92
95

10
0

10
5

11
0

11
5

12
0

13
0

14
0

15
0

16
5

17
5

19
0

21
0

23
0

26
0

28
0

32
5

37
5

42
5

45
0

B
25

80
5

80
0

79
0

77
5

76
0

74
5

73
0

71
5

70
0

69
0

67
0

65
0

62
5

60
5

58
0

56
0

54
0

52
0

50
0

48
0

45
0

A
30

10
0

10
2

10
5

10
8

11
1

11
4

11
7

12
0

13
0

14
0

15
0

16
0

17
0

18
0

19
0

22
0

24
0

26
0

28
0

31
0

35
0

38
0

42
5

47
5

45
0

B
30

86
0

85
6

85
0

84
2

83
4

82
6

81
8

81
0

79
0

76
0

75
0

74
0

73
0

72
0

70
0

68
0

66
0

64
0

62
0

60
0

58
0

54
0

52
0

50
0

Ра
сх

од
 т

оп
ли

ва
  (

кг
/ч

)
A

= 
Ра

сх
од

 Ф
ор

су
нк

а 
 

B
= 

Ра
сх

од
 н

ас
ос

a



65

RU

РА
ЗМ

ЕР
Ы

 Ф
О

РС
УН

О
К

 B
ER

G
O

N
ZO

Д
ав

ле
ни

е 
то

пл
ив

но
го

 н
ас

ос
а 

(б
ар

)
G

P
H

A
tm

3
4

5
6

7
8

9
10

11
12

13
14

15
16

17
18

19
20

21
22

23
24

25
26

27
28

29
30

47
5

A
20

82
88

95
10

0
11

0
12

0
13

0
14

5
16

0
17

0
19

5
22

5
26

0
30

0
36

0
47

5
B

20
80

0
78

0
76

0
74

0
72

0
70

0
68

0
65

5
62

5
60

0
58

0
56

0
52

0
48

0
44

0
47

5
A

25
98

10
2

10
8

11
2

11
6

12
0

13
0

14
0

15
0

16
0

17
0

18
0

19
5

22
5

25
0

27
5

30
0

35
0

40
0

47
5

47
5

B
25

91
0

90
5

90
0

88
0

86
0

84
0

82
0

80
0

78
0

75
0

73
0

71
0

69
0

67
0

65
0

62
0

59
0

56
0

53
0

50
0

47
5

A
30

10
4

10
7

11
0

11
3

11
7

12
0

12
5

13
5

14
5

15
5

16
3

17
0

18
0

19
0

20
0

22
5

25
0

27
5

30
0

32
5

36
0

39
0

44
0

48
0

47
5

B
30

10
00

99
0

97
5

96
5

94
5

93
0

91
5

90
0

89
0

88
0

86
0

84
0

82
0

80
0

78
0

76
0

73
0

70
0

68
0

66
0

64
0

62
0

59
0

46
0

50
0

A
20

94
10

2
10

6
11

3
12

0
13

0
15

0
17

0
19

0
21

0
23

0
25

0
28

0
32

5
38

0
50

0
B

20
80

0
78

0
76

0
74

0
72

0
71

0
68

0
66

0
64

0
61

0
58

0
56

0
52

0
50

0
47

5
50

0
A

25
10

0
10

4
10

8
11

6
12

0
13

0
14

0
15

0
16

0
17

0
19

0
21

0
23

0
25

0
27

0
32

5
35

0
40

0
47

5
50

0
B

25
90

0
89

5
88

0
86

5
85

0
84

5
83

0
81

5
80

0
78

0
75

0
72

0
70

0
67

0
65

0
62

0
60

0
58

0
55

0
50

0
A

30
11

0
11

3
11

7
12

0
12

5
13

0
13

5
14

0
15

0
16

0
17

0
18

0
19

0
22

0
25

0
28

0
25

0
30

0
32

5
35

0
38

0
42

5
48

0
52

0
50

0
B

30
10

00
99

0
98

0
97

0
96

0
95

0
94

0
92

5
91

0
90

0
88

0
86

0
84

0
82

0
80

0
77

5
75

0
72

5
70

0
77

5
75

0
72

5
60

0
57

5

Ра
сх

од
 т

оп
ли

ва
  (

кг
/ч

)
A

= 
Ра

сх
од

 Ф
ор

су
нк

а 
 

B
= 

Ра
сх

од
 н

ас
ос

a



66

RU

ТЕКУЩЕЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Периодическое обслуживание горелки (головки, электродов и т.д.) должно выполняться квалифицированным персоналом. В зависимости от
условий эксплуатации это делается 1 или 2 раза в год. 
Прежде чем приступить к проверке и последующему обслуживанию горелки рекомендуется произвести её общий осмотр. Для этого:
• Отключить энергоснабжение горелки (вытащить штекер).
• Закрыть отсечной газовый кран.
• Снять крышку горелки, прочистить вентилятор и всасывающий воздуховод.
• Прочистить головку горелки и проверить положение электродов.
• Установить обратно все детали.
• Проверить герметичность газовых соединений.
• Проверить дымоход.
• Запустить горелку.
• Произвести анализ продуктов сгорания: CO2 = 9,5 - 9,8, CO = не более 75 ppm).

ПЕРЕД КАЖДОЙ ИЗ ОПИСАННЫХ ДАЛЕЕ ОПЕРАЦИЙ НЕОБХОДИМО ПРОВЕРИТЬ, ЧТО:
• напряжение подается на установку, а горелка подключена;
• в сети имеется требуемое давления газа, и отсечной газовый кран находится в открытом положении;
• предохранительные устройства и приборы управления подключены правильно;
Если все вышеупомянутые условия соблюдены, нажатием кнопки перезапуска запустить горелку. Проверить рабочий цикл горелки.

ЗАПУСК ГОРЕЛКИ НЕ ПРОИCХОДИТ:
• Проверить выключатель, термостаты, двигатель и давление газа
• Главный выключатель находится в положении "0"
• Вышли из строя предохранители
- Вышла из строя аппаратура  управления

ПОСЛЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ПРОДУВКИ ПРОИСХОДИТ БЛОКИРОВКА ГОРЕЛКИ:
• Проверить давление газа и вентилятор
• Проверить реле давления воздуха
- Вышла из строя аппаратура управления
- Вышел из строя трансформатор
- Проверить провод зажигания
- Электроды загрязнились, вышли из строя или находятся в неправильном положении
- Засорены или износились форсунки
- Засорились фильтры
- Недостаточное давление дизтоплива
- Слишком большой расход воздуха горения для форсунки данной производительности

ПОСЛЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ПРОДУВКИ РОЗЖИГ ГОРЕЛКИ НЕ ПРОИСХОДИТ:
• Проверить правильность установки электродов
• Проверить провод зажигания
• Проверить трансформатор розжига
• Проверить предохранительные устройства
ПОСЛЕ РОЗЖИГА ПО ИСТЕЧЕНИИ ВРЕМЕНИ АВАРИЙНОЙ ОСТАНОВКИ ПРОИСХОДИТ БЛОКИРОВКА ГОРЕЛКИ :
• Проверить правильность подключения фазы и нуля
• Проверить газовые электроклапаны
• Проверить положение и правильность подключения электрода обнаружения пламени
• Проверить предохранительные устройства
- Засорены или износились форсунки
- Фотоэлемент не "видит" пламя
- Засорились фильтры
- Недостаточное давление дизтоплива
- Слишком большой расход воздуха горения для форсунки данной производительности

БЛОКИРОВКА ГОРЕЛКИ ПРОИСХОДИТ ПОСЛЕ ЕЁ НЕПРОДОЛЖИТЕЛЬНОЙ НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ:
• Проверить регулятор давления газа и газовый фильтр
• Проверить давление газа с помощью манометра
• Проверить параметры обнаружения пламени (не менее 70 μA)

ГОРЕЛКА НЕ ПЕРЕКЛЮЧАЕТСЯ НА 2-ую (3-ю) СТУПЕНЬ:
- Неправильно выполнено подключение на клеммнике ручного переключателя минимальной и максимальной мощности
- Вышла из строя аппаратура управления
- Катушка электроклапана 2-й (3-й) ступени мощности вышла из строя
- Недостаточное давление дизтоплива
- Засорились фильтры
- Повышенный износ форсунки 2-й (3-й) ступени мощности
- Засорилась форсунка 2-й (3-й) ступени мощности
- Привод воздушной заслонки неисправен либо его необходимо тарировать.
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